INNOWACYJNA SZKOLA ZAWODOWA

Prowadzacy zajecia Jerzy Szafranski
(Technikum Zawodowe przy SOSM w Strzelcach Op.)

Uczniowie klasy Il - liczba uczniéw w grupie 14
Czas przeznaczony na zajecia - 30h

I. Nazwa projektu 'PROJEKT CIAGARA tAPOWEGO (CIEGLA tAPOWEGO)"

Il. Elementy projektu:

1. Parametry techniczno - eksploatacyjne,
2. Dokumentacja konstrukcyjna,

3. Dokumentacja technologiczna,

4. Technologia wykonania.

lll. Zestawienie elementéw projektu z okresleniem przyblizonego czasu niezbednego do opracowania
wymienionych elementéw:

L p. Elementy opracowania Przyblizony czas [h]

1. | Analiza zatozeh oraz wykonanie szkicow ciggara i jego elementéw 3

2. | Obliczenia wytrzymatosciowe,dobdr materiatu,okreslenie parametrow 9(7)
ciggara i jego elementéw (dane do rysunku)

3. | Wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej (w programie Auto CAD ) 12 (11)

4. | Opracowanie dokumentacji technologicznej 6

5. | Opracowanie technologii wykonania 2

6. |Kompletacja dokumentacji 1
tacznie 33 (30)

IV. Charakterystyka ciggara - tabela 1

V. Harmonogram pracy z uczniami - terminy spotkan:

1. 26.11.2009 - 3h,
2. 10.12.2009 - 3h,
3. 17.12.2009 - 3h,
4. 07.01.2010 - 3h,
5. 14.01.2010 - 3h,
6. 25.02.2010 - 3h,
7. 04.03.2010 - 3h,
8. 11.03.2010 - 3h,
9. 18.03.2010 - 3h,
10. 08.04.2010 - 3h,
11.17.04.2010 - 3h.



VI. Charakterystyka zajec¢:
1. Praca w pieciu grupach,
2. Kazda grupa opracowuje projekt wedtug réznych zatozen techniczno - eksploatacyjnych.
VII. Literatura:
1. Rutkowski A. ; Czesci maszyn ,
2. Okraszewski K. ; Cwiczenia konstrukcyjne,
3. Kurmaz L. , Kurmaz O. ; Projektowanie weztéw i czedci maszyn,

4. Polskie Normy ; PN-91/M-02105 , PN-89/M-01134 , PN-85/M-01121 , PN-89/M-01146 , PN-83/M-01152,
PN-89/N-01695 , PN-80/N-01610 , PN-91/N-01604.

Opracowat : Jerzy Szafranski Opole , 25.11.2009



Charakterystyka i warunki pracy ciggara

Tabela 1

GRUPY
L p. | Parametry I Il 1l v \%
1 | Przenoszone obcigzenie [kN] 20 45 15 60 75
2 | Rodzaj obcigzenia (bez zginania) zmienne | zmienne | zmienne | zmienne | zmienne
3 | Rozstaw osi sworzni |, [mm] 500 600 400 600 700
4 | Srednica otwordw czesci tapowej [mm] 12+16 15+20 10+12 18+24 22+30
5 |Pasowanie sworzni z otworami ciggara H11/a11 H11/c11 B11/h11 | C11/h11 | D11/h11
6 |Rodzaj potgczenia spawanego - spoina Laxls Laxls Laxls Laxls | Laxls
pachwinowa nie wyprowadzona na
podkfadki
Wymiary otworu ciggara axa [mm x mm] 20x20 25x25 16x16 30x30 36x36
Odlegtos¢ otworu ciggara od krawedzi 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
czesci tapowej (lw=pxlo) p=
9 | Zaleznos¢ miedzy szerokoscig czesci b= 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
tapowej a szerokoscig ciggara (s;<bxss)
10 |Zalezno$¢ miedzy grubosciami c= 0,5+0,7 0,5+0,7 0,5+0,7 | 0,5+0,7 | 0,5+0,7
elementéw ciggara (g2<cxgq)
11 | Zakonczenie elementu tapowego tukiem o | ry=s,/2 r=s,/2 r=s,/2 r=s,/2 | ry=s,/2
promieniu
12 | Zakohczenie elementu ciggara fukiem o r1=s4/2 r1=s4/2 r1=s4/2 r1=s4/2 r1=s4/2
promieniu
13 | Zalezno$¢ miedzy otworami ciggara k= 0,6+0,8 0,6+0,8 0,6+0,8 | 0,6+0,8 | 0,6+0,8
(Do<kxa)
14 | Materiat ciggara (blacha) stal stal stal stal stal
15 | Chropowatos¢ powierzchni zew. ciggara 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63
wspotpracujgcych z dzwigarem R,[um]
16 | Zalezno$¢ miedzy wymiarami otworu y= 0,5+0,6 0,5+0,6 0,5+0,6 | 0,5+0,6 | 0,5+0,6
a gruboscig ciegta (g1=yxa)




SCENARIUSZ ZAJEC LEKCYJNYCH
(W RAMACH PROGRAMU INNOWACYJNA SZKOLA ZAWODOWA).

Prowadzacy zajecia - Jerzy Szafranski

1.Temat lekcji : Wykonanie szkicow ciggara i jego elementéw sktadowych

2.Cele lekcji:

2.1.Poznawcze:
-Zapoznanie uczniow z metodami i technikami wykonywania szkicow czesci maszyn wedtug zasad
przyjetych w rysunku technicznym i okreslonych w PN-89/N-01605,
-Zapoznanie ucznidéw z zasadami rysowania potgczen spawanych,zgodnie z PN-89/M-01134,
-Zapoznanie z zasadami oznaczania chropowatoéci powierzchni okre$lonych w PN-89/M-01146.

2.2.Emocjonalno - motywacyjne:
-Ksztattowanie umiejetnosci pracy w grupie,
-Nabycie umiejetnosci wyboru tych elementéw z PN, ktére sg niezbedne do wykonania rysunku ciggara
i jego elementéw sktadowych oraz rozwijanie umiejetnosci szkicowania czesci maszyn i podzespotéow
maszynowych w odpowiednich proporcjach zgodnie do podanych zatozen.

2.3.Dziataniowe:
-Nabycie umiejetnosci wykonywania szkicow czesci maszyn i podzespotdw maszynowych w tym
szkicowania ciggara i jego elementéw sktadowych.

3.Metody pracy:
-Lekcja mieszana,problemowo - ¢wiczeniowa.

4 .Formy pracy:
-Praca w pieciu grupach.

5.Srodki dydaktyczne:
-Zestaw przybornikéw rysunkowych,deski rysunkowe,zestaw otéwkow.

6.Temat i gldwne pojecia mini - wykfadu:
-Wykonywanie szkicow czesci maszyn i podzespotéw maszynowych zgodnie z PN,
-Szkic - rysunek czesci maszyn,elementy i opis rysunkéw technicznych.

7.Przebieg lekciji:
-Zapoznanie z tematem zajec¢,
-Analiza zatozen i wykonanie szkicow wstepnych,
-Dobér z norm przedmiotowych oznaczeh elementéw ciggara,
-Wykonanie szkicow podstawowych zgodnych z normami rysunkowymi,
-Naniesienie na szkice parametréw ksztattu ciggara,
-Sprawdzenie wykonanych rysunkoéw,
-Analiza wykonanych rysunkéw oraz okreslenie ich przydatnosci w dalszej fazie
projektowania ciggara.

8.Pytania i zagadnienia do podsumowania lekcji:
-Czy praca w grupie pomogta w rozwigzywaniu postawionego problemu?
-Czy potrafisz korzysta¢ z PN?
-Co wniosta dzisiejsza lekcja w drodze do opracowania projektowanego ciggara?

9.Czas trwania:45min



